SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

(STWIiOR - 2) — Wykonanie nawierzchni (kostka betonowa)

Kod CPV: 45112700-2

ROBOTY W ZAKRESIE KSZTALTOWANIA TERENU

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogélne dotyczace

wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni opaski, dla projektu pt.
,Renowacja elewacji wraz z przekryciem dachowym budynku ko$ciota Najswietszego Serca Pana
Jezusa oraz renowacjg ogrodzenia”

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie i odbidr robét polegajacych na wykonaniu nawierzchni chodnikéw, drég, parkingéw,
opaski, schodéw i pochylni oraz montazem palisad dla projektu pt. ,,Renowacja Kaplicy Mszalnej” t;.

- renowacja opaski z kostki betonowej, wyréwnanie oraz uzupelnienie warstw podbudowy, ponowny
montaz kostki betonowej w miejscach zaznaczonych na rysunku

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz przepisami
1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. kostka betonowa - gr.6cm (schody)

2.2.obrzeze betonowe 6x20cm zgodnie z norma PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe --
Wymagania i metody badan

2.3. beton C12/15 zgodnie z norma PN-EN 206+A2:2021-08  Beton -- Wymagania, wlasciwosci
uzytkowe, produkcja i zgodno$¢

2.4. beton C15/20 zgodnie z normga PN-EN 206+A2:2021-08  Beton -- Wymagania, wlasciwosci
uzytkowe, produkcja i zgodno§¢
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2.7. geowltdknina do wytozenia opaski przed zasypaniem kruszywem zgodnie z normg PN-EN ISO
10318-1:2015-12 Geosyntetyki -- Czg$¢ 1: Terminy i definicje

2.8. piasek wg PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

2.9. podsypka cementowo — piaskowa wg PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

2.10. Kruszywo do zasypania opaski wokoét kapliczki

2.11. podbudowa z kruszywa tfamanego 4/31,5 mm., 0/63mm. stabilizowanego mechanicznie
stabilizowanego mechanicznie, powinno by¢ kruszywo tamane uzyskane w wyniku
przekruszenia surowca skalnego litego lub kamieni narzutowych lub otoczakéw o $rednicy
wiekszej niz 63 mm. Kruszywo pochodzace z kruszenia kamieni narzutowych lub otoczakéw
powinno mie¢ 100 % ziaren tamanych, czyli ziarna o wszystkich powierzchniach
przetamanych i szorstkich. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i
bez domieszek gliny.

Uziarnienie kruszywa

Do wykonania podbudowy nalezy stosowa¢ kruszywo o uziarnieniu 4/31,5 mm., 0/63mm.
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 powinna leze¢ migdzy
krzywymi granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane
metoda stabilizacji mechanicznej
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1-2 kruszywo na podbudowg (dolng warstwe).

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej

krzywej granicznej uziarnienia do gérnej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach.
Wymiar najwickszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy
uktadanej jednorazowo.

3. Sprzet

Uktadanie nawierzchni z kostki betonowej wykonuje si¢ recznie.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie:
- wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. Transport

Uformowane w czasie obrobki materialy betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymato$ci betonu ptyt chodnikowych min. 0,7 R, elementy te przewozone sa
na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina ta§ma stalowa, co
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gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Palisady i ptyty betonowe
przewozone s3 samochodami na paletach transportowych producenta.

5. Wykonanie robot

5.1 Uktadanie nawierzchni z kostki.

Warstwy:

Opaska

- Kostka granitowa gr. 6 cm,

- Podsypka cementowo-piaskowa 1:3 gr. 4 cm

- Kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie 0 - 31,5 mm gr. 10 cm
- Warstwa odsaczajaca z piasku gr. 10 cm

- Grunt rodzimy

Kostke betonowg uktada si¢ na podsypce w sposob, aby szeroko$¢ szczeliny miedzy kostkami
uniemozliwita rozwdj zieleni. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej nawierzchni,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka

ulega zaggszczeniu. Do ubijania utozonej nawierzchni z kostki stosuje si¢ wibratory

ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostki przed uszkodzeniem i

zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku

srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z

ptyt nie wolno uzywac¢ walca.

6. Kontrola jakoS$ci robot

6.1 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostki i ptyt
betonowych posiada atest wyrobu.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw
biezacych badan wyrobéw na $ciskanie.

Poza tym, przed przystapieniem do rob6t Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan
PN i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2 Badania w czasie rob6t

- Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja
projektowa i odpowiednimi ST.

- Sprawdzenie podsypki w zakresie grubo$ci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.

- Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z kostki polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa, pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3 Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

- Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone fatg lub planografem zgodnie z norma BN-
68/8931-04 [8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

- Spadki poprzeczne

26



Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancja
+0,5%.

- Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm.

- Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz = 5 cm.
- Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubos$ci podsypki nie powinny przekraczaé + 1,0
cm.

- Czestotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni powinna by¢ dostosowana do
powierzchni wykonanych robét.

7. Obmiar robot

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST-0 Wymagania ogdlne.
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. Odbior robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa platnosci.
Platno$¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ceny umownej brutto

realizacji przedmiotowej inwestycji.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206+A2:2021-08 Beton -- Wymagania, wlasciwosci uzytkowe, produkcja i
zgodnos¢
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe -- Wymagania i metody badan
PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe -- Wymagania i metody badan
PN-EN ISO 10318-1:2015-12 Geosyntetyki -- Cz¢$¢ 1: Terminy i definicje
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